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> RoboRail - Plasma

Gasirea lucrarii nu este de obicei problema. Ci
unde se pot gdsi oamenii potriviti care sa le
fabrice pe toate? Mesterii buni sunt scumpi si
greu de gasit. Masurarea manuala necesita timp
si este predispusa la erori. Tn plus, lucrarile par s
vina toate Tn acelasi timp. Ce se intampla cand nu

mai trebuie sa va faceti griji pentru acest lucru?
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» RoboRail - Plasma cutting machine

Noul RoboRail va va oferi solutia mai robusta, mai

‘ fiabila si mai flexibila pe care ati cautat-o
dintotdeauna. HGG este lider mondial in
O o a 1 tehnologia de profilare 3D si am dezvoltat noul
RoboRail in parteneriat cu Automated Layout

Technology, LLC. pentru a procesa o gama larga

de materiale rapid si precis la lungime: taieturi,
decupaje, gauri, marcare repere si multe altele.
Teava de balustrada, profilele de lonjeron, tevile
patrate si cornierele sunt prelucrate cu un robot
Staubli de ultima generatie si cu un sistem cu

plasma Hypertherm fiabil.
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» RoboRail - Plasma

RoboRai

Capacitatea de a manipula

RoboRail poate fi livrat cu gard de siguranta, fie

furnizat de HGG, fie de cumparator, oferind siguranta

in timpul procesului de taiere.
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Specificatii
RoboRail

2 metric ([mm) 25x25 0D 25 50x3 25x25 0x50 3 315 400 Kg/
y 550 Kg

2 imperial inch) 18 X 3/8x2 / ¢ 882 Lbs/
2x30 ‘ 7 1213 Lbs

Lungimea/gre
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> RoboRail - Plasma cutting machine
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» RoboRail - Plasma cutting machine

)

»Acum procesam toate tevile
rotunde si pdtrate, profilele si

cornierele noastre intr-un singur

sistem. Este cu adevdrat un _

‘ sistem all-in-one pentru

/ procesarea tuturor pieselor
-

S noastre pentru scari si
balustrade. in trecut, ne bazam pe trei masini care erau
mai putin eficiente pentru manipularea materialelor si
ocupau spatiu de fabricatie valoros. RoboRail inseamna o

singura procesare pentru toate!”

Steve Chasse, SL Chasse Steel
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> RoboRail - Plasma cutting machine

Daca aveti un atelier manual si investiti in aceasta

masina cu un singur operator, aceasta va realiza cu
usurintd munca a opt persoane. Trasarea manuala a
reperelor pentru crestarea gura de lup a tevilor cu
taiere la lungime, de exemplu, dureaza in general 1

ora si 20 de minute. RoboRail poate face treaba in

&
yoRai
aproximativ 5 minute. \\ - o

i . Va permite sa va configurati
48 4 . fabricatia ca producator Lean
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» RoboRail - Plasma cutting machine

Saltul dvs. In automatizare nu a fost niciodata atat

. de accesibil. Proiectata pentru a fi instalata si pusa
in functiune in cel mai scurt timp, masina va taia
O o a 1 otel din prima zi. Dependenta de abilitatile
operatorului nu mai este o raspundere pentru

afacerea dvs. RoboRail este dezvoltat pentru a

ghida operatorul, nu invers.




HGG International BV
Zuidrak 2

1771 SW Wieringerwerf
The Netherlands

CONTACTATI-NE PENTRU MAI MULTE INFORMATII

Q) (+31) 22750 40 30
info@hgg-group.com
@ hgg-group.com

FOLLOW HGG
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HGG INDIA, AFRICA & MIDDLE EAST
T: (+91) 770 2055 222 / (+971) 55 8077 643
E: HGGME@HGG-GROUP.COM

HGG AMERICAS
T:833 444 4872 / (832) 684 2529
E: AMERICAS@HGG-GROUP.COM

HGG ASIA PACIFIC
T: (+86) 136 8163 2558
E: ASIAPACIFIC@HGG-GROUP.COM

HGG CHINA
T: (+86) 136 8163 2558
E: HGGCHINA@HGG-GROUP.COM

HGG EUROPE
T: (+31) 227 50 40 30
E: SALES@HGG-GROUP.COM




