X5 FastMig

Mai mult decat o sudare grozava
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SISTEM MODULAR 360° RIDICA SETARI MAI
Sistem industrial de sudare PRODUCTIVITATEA RAPIDE
MIG/MAG cu mai multe Procesele de performantd Weld Assist este
procese, inclusiv procese a arcului MAX si Wise instrumental de ghidare
MMA, criituire si TIG, maresc productivitatea, pentru setarea rapid3
accesorii si aplicatii viteza de sudare, MIG/MAG. Pur si simplu
integrate pentru fmbunatatesc controlul bai selectati tipul de sudare,
conectivitate digitala. de sudare si scad aportul pozitia de sudare,
de cdldurd. grosimea materialului si

sunteti gata sa sudati.

Mai mult decat o
sudare grozava

Proiectat si fabricat in Finlanda, X5 FastMig este un sistem de sudare
industrial modular cu mai multe procese, concentrat in primul rand pe
sudarea MIG/MAG de inaltd performanta.

Conceput pentru utilizarea cu usurinta, adaptibilitate si calitate
exceptionala a sudurii, optiunile de procese si echipamente
includ pachete de sudare MIG/MAG Manual, Auto si Auto
Pulsate, derulatoare de sarma alternative, procese MMA,
craituire si TIG, sisteme extinse de alimentare si avans al
sarmei de sudare, instrumente software pentru
performanta arcului de sudare si o gama de accesorii
diverse.

Conectivitatea digitala wireless integrata ofera o multime de
informatii despre sudare prin modelele X5 FastMig APC, inclusiv
software de management al sudurii si functionalitatea digital WPS
(dWPS), oferind astfel beneficiile transformarii digitale chiar in
mijlocul locatiei de lucru.
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Construieste-ti
sistemul

X5 FastMig oferd mai mult decat o sudura
excelentd, este o solutie de sudare modulara la
360 de grade. Indiferent daca aplicatia dvs. de
sudare este in atelier sau la fata locului, X5
FastMig functioneaza pentru a va satisfice
nevoile specifice.

Alegeti dintre surse de alimentare de 400 A sau
500 A, cu performante de sudare manuale,
automate sau automate pulsate, software de
sudare optional si procese dedicate de
performanta a arcului pentru cordoane de
sudare curate, de Tnalta calitate, control sporit al
bdi de sudura si productivitate excelenta.

Vizualizati activitatea de sudare prin tablouri
de bord digitale care sustin calitatea sudurii,
calificarea personalului si responsabilitatile
de documentare.

— X5 FastMig

MANAGEMENTUL
SUDARII

SERVICIUL CLOUD
WELDEYE

WPS DIGITAL WELDEYE
ARCVISION

SOFTARE
SUDARE =

f

SOFTWARE SUDARE

PROCESELE MAXSI
WISE DE PERFORMANTA
AARCULUI

WELD ASSIST



SURSE DE CURENT MIG/MAG
400A
400A PULSE MMA
400A PULSE+
500A DCTIG
500A PULSE CRAITUIRE
500A PULSE+
SURSE DE CURENT
MULTI-TENSIUNE 400A
MV PULSE+
SURSA PROCESE DE
CURENT SUDARE
>/ 4
7~ 7\
CARUCIOARE RACIRE
CARUCIOR BUTELIER
P
CARUCIOR APARAT .
' CARUCIOR CONEXIUNI

RAPIDE DERULATOR SARMA

SETURI ALTERNATIVE DE

CABLURI LICHID DE RACIRE

“LASMASERYV

METAL COMNNECTION

UN SINGUR
DERULATOR DE
SARMA

DOUA
DERULATOARE DE
SARMA

DERULATOARE DE SARMA
PENTRU ROLE DE
200/300 mm

DERULATOR
SUPLIMENTAR
SUPERSNAKE

BRAT CONTRA-BALANS
DERULATOR SARMA

SUPORT DERULATOR
HANGERS FOR BOOM

DERULATOARE &
SISTEME
SUPLIMENTARE

CONTROL AL PROCESELOR DE SUDARE

MANUAL AP

APC

X5 FastMig




Fi in control

Unelte exceptionale fac sarcinile de lucru usoare, iar
X5 FastMig ofera optiuni de caracteristici specifice
care va asigura si va ajuta sa obtineti rezultate de
sudare de cea mai buna calitate.

®© ® o

WPS DIGITAL

Utilizati dWPS pentru a seta automat si a
suda in valorile corecte ale parametrilor si
pentru a primi alerte cu privire la orice
abateri de pe ecran.

WELD ASSIST

Cu pana la 60% mai rapid decat modul
manual, Weld Assist stabileste baza setarii
aparatului de sudare pe selectiile dvs.
pentru tipul de sudare, pozitia de sudare
si grosimea materialului.

APRINDERE PRIN ATINGERE (TSI)

Minimizeaza stropii de sudura si reduce
nevoia de curatare dupa sudare.

DERULATOARE DE SARMA

Selectati modelul de derulator de sarma
care corespunde cel mai bine nevoilor dvs.,
inclusiv derulatorul de sarma X5 cu
incarcare superioara pentru bobine de
sarma de 300mm, derulatoare de sarma
foarte rezistente (HD) pentru santiere si
pentru bobine de sarma de 200mm si
300mm, precum si solutii de distanta si
acces SuperSnake GTX.

Acestea dispun de mecanisme robuste de
alimentare a sarmei, role de alimentare a
sarmei cu eliberare rapida, butoane de
testare a sarmei si a gazului, frana
cinetica a bobinei si iluminare integrata in
derulator, astfel incat sa aveti o solutie de
alimentare cu sarma pentru orice
aplicatie.

—_—
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POWERLOG

Permite trei trepte alternative de nivel de
putere in timpul sudarii. Selectati treapta
de putere dupa cum este necesar pentru
munca dvs. folosind butonul standard al
pistoletului.

SALVARE ENERGIE AUTOCOOL

Racirea dinamica gestioneaza automat
fluxul de aer si timpii de functionare a
circuitului de racire in functie de durata
sudarii, reducand astfel consumul de
energie electrica si zgomotul.

WELDEYE ARCVISION

Un serviciu digital care urmareste si
inregistreaza timpul de pornire a arcului
si parametrii de sudare pentru o mai
buna perspectiva asupra activitatilor
dvs. de sudare. WeldEye ArcVision
colecteaza digital, date brute de la
echipamentele de sudare conectate si le
prezinta in tabele si grafice clare care pot fi
filtrate in functie de diverse nevoi. Aceasta
solutie integrata Industry 4.0 este
disponibilda pentru un test gratuit si o
perioada de proba fara obligatii.

CARUCIOARE DE TRANSPORT

Alegeti dintre optiunile de carucior cu doua
si patru roti, inclusiv depozitarea si
transportul cu conectare rapida a
derulatorului de sarma, incarcare
inovatoare a buteliilor de gaz la nivelul

uuuuu

mai usoara in atelier si la fata locului.

s
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Experienta imbunatatita a

utilizatorului
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Indiferent daca activitatile dvs. de sudare necesita setari fixe de parametrii sau sarcini de sudare modificabile, X5 FastMig ofera un control usor

si precis al procesului printr-o serie de functii de asistenta pentru utilizator.

WELD ASSIST este un instrument de ghidare pentru o
configurare mai rapida. Pur si simplu selectati tipul de sudare,
pozitia de sudare si grosimea materialului si sunteti gata sa sudati.
Weld Assist este un instrument instructiv si educativ. Odata aplicati
parametrii recomandati de Weld Assist, poti fi de asemenea
ajustati manual pentru preferinte individuale.

CALIBRAREA AUTOMATA A CABLURILOR masoara
rezistenta circuitului de sudare si calibreaza contoarele digitale,
asigurandu-se ca tensiunea arcului afisata se potriveste cu
exactitate cu tensiunea arcului din varful pistoletului de sudare.
Calibrarea automata este esentiala pentru conformitatea WPS
precisa si, prin urmare, este o caracteristica standard in toate
sistemele X5 FastMig.

Utilizati CANALE DE MEMORIE pentru a inregistra setarile
utilizate frecvent pentru a le putea accesa mai tarziu.
Derulatoarele de sarma AP si APC includ 100 de canale de
memorie. Toate valorile parametrilor sunt afisate pe
ecran.

joint type

Weld Assist

Digital WPS

Pentru setarea rapidad si
precisd a parametrilor de
sudare, selectati fie panoul
de control manual, fie panoul
color de control TFT.

Assist.

Functia DIGITAL WPS profita din plin de platforma digital X5
FastMig. Caracteristica dWPS asigura respectarea cu
acuratete a specificatiilor procedurii de sudare, iar orice
abateri sunt raportate pe ecran. Functia digital WPS face
parte din modulul Kemppi WeldEye Welding Procedures, cu
un test gratuit de 3 luni si o licenta de proba disponibila.

BACKUP USB & RESTABILIRE permite copierea si
inregistrarea configuratiei sistemului si a canalelor de memorie prin
portul USB X5 FastMig, stocat din motive de securitate sau partajat
cu alte echipamente in scopuri de oglindire.

SCREENSAVER PERSONALIZAT va permite sa incarcati sigla
companiei sau imaginea preferata pentru a va personaliza
screensaver-ul X5 FastMig.

== CABLE CALIBRATION

->—
N

LAST CALIDRATION

13.9.2022 15:37

Revistance ormd

ndectance 02

Calibrarea automatd Canale de memorie

Detach the
USB memory stick

Install this picture?

Back-up USB si restabilire Screensaver personalizat

Dotat cu functii cu valoare addugatd, dfisajul mare grafic, color TFT montat pe modelele de
derulatoare AP si APC poate fi setat fie in modurile de configurare Manual, Auto sau Weld

X5 FastMig _



Faceti ceea ce par
imposibil, posibil
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Pentru aplicatii de sudare provocatoare si obiective de product ar ile proc ' MAX de performanta
a arcului ofera o viteza crescuta de deplasare a sudurii, u udare si un aport
de caldura mai mic, fara a fi nevoie de un cablu suplimen le procese MAX se
- - gz q £ N g
alatura proceselor de arc modificate WISE deja de succe : posibil, posibil.
Y '
0 : 0] AL

MAX

SPEED

MAX Speed creste viteza de
deplasare la sudare cu pana la 70%*
in comparatie cu procesele
traditionale pulsate sau cu arc
pulverizat. MAX Speed produce
cordoane de sudura de inalta
calitate, curate, reducand timpul
de lucru si costurile de sudare. MAX
Speed este conceput pen ! -
aplicatii de sudare cu o
inox in pozitiile PA si P

MAX

POSITION

MAX Position contri 1
gestionarea efectelor gr:
asupra bai de sudare top
controlul si increderea
la pozitie, MAX Position
timpul umplerii si acoperi
sudare cu otel, inox si alumir
PF.

¥ - T

MAX

cooL

MAX Cool reduce J
cu pana la 32%, spo
acolo unde tempera
au un impact negat
stabilitatii bai de suc
deformarea imbina
este ideal pentru o
aplicatii, inclusiv fabricarea tablelor
subtiri, sudare la radacina,

umplerea golurilor si sudarea
sectiunilor subtiri extrudate in
materiale de adaos Fe, SS, CuAls si
CusSi; solide. -

oy
A
~

*Viteze de avans maxime masurate in aplicatii cu Ss
automate si semiautomate. Reducerile de viteza se a|
in aplicatii de sudare manuale si cu material Fe.

n X5 FastMig

»

Pentru informatii supl1mentare privind
procesele de performanta a arcului

) kemp.cc/special- processes/ com
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Atinge, sudeaza, misca

mm sunt variabile in ceea ce priveste raza de actiune, acces, inaltime si distanta. Designul
modular X5 FastMig permite configuratii alternative ale echipamentelor pentru nevoi in schimbare rapida, locatii \
mari si sarcini variate de sudare. Derulatoarele de sarma sunt o componenta cheie a sistemului dvs., iar X5

FastMig ofera o gama de optiuni compacte si usoare, care accepta dimensiuni de bobina de sarma de 200 mm si

300 mm, cu g‘ontrol manual, plus versiuni de control AP si APC, fie cu incarcator superior” la modelele de 300mm

fie c&{’tncé;‘cétor lateral” HD300 mm cu lumini de lucru LED cu incarcare automata.

P -

7

Cadrul metalic de protectie®optional pentru

a derulatorul de sdrmd dé¥200mm pentru sarcini grele
- oferd o durabilitate suplimentard in conditii

extreme pe santier.
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SuperSnake GTX
Solutie de acces si de distanta

Prelungind aria de actiune a pistoletelor de sudare MIG cu cupla EURO
standard, SuperSnake GTX ofera o solutie simpld si eficienta de
alimentare a sarmei pentru o varietate de sarme de sudare.

Mai multe informatii
despre derulatorul
secundar SuperSnake:

SuperSnake GTXacopera usor punctele de sudare inaccesibile cu un echipament de sudare
de bazd.

Excelent pentru clienti care sudeaza in mediile santierelor mari, unde mutarea,
acoperirea si accesul prezinta provocari semnificative.

> kemp.cc/super-
shake/com

Verificati manualul de utilizare X5 FastMig pentru modelul SuperSnake
recomandat si indrumadri cu privire la aplicatia voastrd de sudare si la
procesul de sudare selectat.

e R




‘ Weld Eye woustry 2.0

39h 33m 505 243552.1 litres
gt 377.5kWh 44950,0m
‘\ ‘_r, 377.5kg
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Latest welds

Chiar si o solutie simpld pentru monitorizarea productivitdatii suddrii
poate aduce beneficii semnificative pentru majoritatea companiilor si
sd imbundtateascd planificarea fluxului de lucru.

Stiti cum sunt utilizate

We I d Eye A rCVi S i O n aparatele voastre de sudare?

Obtlneti 0) imagine aSUpra t]mpLIlL" {I\n Care WeldEye ArcVision colecteaza automat
arcul este activ si a parametrilor de sudare | foes e e e oo

conectate fara actiuni suplimentare
din partea utilizatorilor aparatelor:
WeldEye ArcVision este o solutie Industry 4.0 integratd, care urmareste si

inregistreaza parametrii de sudare si timpul in care arcul este activ, pentru o
imagine mai buna asupra productiei de sudare. Datele brute sunt colectate
digital de la statiile de sudare conectate si sunt incarcate wireless* la WeldEye
ArcVision. Apoi, datele sunt vizualizate in tabele si grafice clare care pot fi
filtrate n functie de diferite criterii si sunt privite convenabil de pe navigatorul

+  timpul in care arcul este activ pe ora,
Zi, saptamana sau luna

+  parametrii de sudare (A; V)

+ consumul de sarma de sudare (kg)

+ consumul de energie (kWh)

laptopului. Vizualizarile clare simplifica analiza
productiei:

+ datele specifice ale statiei de
sudare cu cele mai recente

suduri
A Activati licenta de incercare gratuita 3 ¢ vizualizari comparative despre timpul in
INCERCATI luni pentru WeldEye ArcVision fara nicio care arcul este activ
GRATIS obligatie. Licenta de incercare include si + utilizare in timp real a
modulul de procedure de sudare al aparatelor de sudare in
Licentsde cercare WeldEye, pentru a testa functia WPS organizarea atelierului
(dWPS) impreund cu X5 FastMig. + informatii specifice pentru aparat, ex.

setari, versiuni de software

+  optiuni de particularizare a
ecranului principal cu
widgeturi

Vedeti mai multe pe weldeye.com

* Derulatorul model X5 Wire Feeder APC poate fi conectat cu WeldEye ArcVision.

s



SPECIFICATII TEHNICE

SURSA CURENT X5 | a0 | aooPuLse 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Tensiune de alimentare din retea 380...460V +10 % 380 - 460 +10% 380 - 460 +10 % 220-230+10%
3~ 50/60 Hz 380 - 460 +10%

lesire la +40 °C 40 % ED - - 400 @ [220 - 230V]
60%ED 400 A 400 A 400 A 400 @ [380 - 460V]
100%ED 350A 350 A 350 A 350

Domeniu de curent si de tensiune de ~ MIG 15A/12V ... 400 A/42V 15A/10V ... 400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/45V

sudare MMA 15A/10V ... 400 A/42V 15A/10V ... 400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/50V 15 A/10V ... 400 A/45V
TIG 15A/1V ... 400 A/42V  15A/1V...400A/50V  15A/1V...400A/50V  15A/1V ... 400 A/45V

Interval de temperatura de functionare -20...+40 °C -20...+40 °C -20...+40 °C -20...+40 °C

Interval de temperatura de depozitare -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C

Clasa CEM A A A A

Grad de protectie IP23S IP23S IP23S 1P23S

Dimensiuni exterioare L x I x 1 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm

Greutate fara accesorii 39.0kg 39.5kg 39.5kg 39.5kg

SURSH DE CURENT X5 | Iso0  [soopuLse 500 PULSE+

Tensiune de alimentare din retea 380...460V +10% 380...460V +10 % 380...460V +10 %
3~ 50/60 Hz
lesire la +40 °C 60 % ED 500 A 500 A 500 A
100 % ED 430A 400 A 400 A
Domeniu de curent si de tensiune de sudare  MIG MMA  15A/10V ... 500 A/47 V 15 A/10V ... 500 A/50 V 15 A/10'V ... 500 A/50 V
TIG 15A/10V ... 500 A/47 V 15A/10V ... 500 A/50 V 15 A/10V ... 500 A/50 V
15A/1V ... 500 A/47V 15A/1V ... 500 A/50 V 15A/1V ... 500 A/50 V
Interval de temperatura de functionare -20...+40 °C -20...+40 °C -20...+40 °C
Interval de temperatura de depozitare -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
Clasa CEM A A A
Grad de protectie 1P23S IP23S IP23S
Dimensiuni exterioare L x I x 1 750 x 263 x 456 mm 750x 263 x 456 mm 750 x 263 x 456 mm
Greutate fara accesorii 39.5 kg 39.5kg 39.5kg

DERULATOR X5 1200 300  [300HD ___|RACITORXS RACITOR | RACITOR MV

Conexiune la pistolet Euro Euro Euro Puterea deracirela 1.1 kW 1.0 kKW
1/min
Mecanism derulator Un singur motor cu  Un singur motor cu ~ Un singur motor cu  Lichid de racire MGP 4456 MGP 4456
4role 4role 4role recomandat (amestec (amestec
Kemppi) Kemppi)
Diametrul rolelor de alimentare 32mm 32mm 32mm Volum rezervor 41 41
Sarma de sudare Fe0.8..1.6mm Fe0.8. 20mm Fe0.8. 20mm Domeniu de -10...+40 °C  -10...+40 °C
Ss0.8. 1.6 mm Ss0.8. 2.0 mm Ss0.8.2.0mm temperaturi de
Mc/Fc0.8..20mm Mc/Fc0.8..24mm Mc/Fc0.8. 2.4mm ;l;f;tt‘gl“gfr;i‘:re
AL0.8. 24mm AL0.8.24mm AlL0.8.24mm i)
Viteza avans sarma 0.5... 25 m/min 0.5... 25 m/min 0.5 ... 25 m/min Interval de -40...+60 °C  -40...+60 °C
temperatura de de
depozitare
Greutatea rolei de sarma (max)  5kg 20kg 20 kg Clasa EMC A A
Diam. rolei de sarma (max) 200 mm 300 mm 300 mm Gradul de 1P23S IP23S
protectei (cand
este montat)
Presiunea gazului (max) 0.5MPa 0.5 MPa 0.5 MPa Greutatea fara 14.3 kg 15.7 kg
accesorii
Interval de temp. de functionare  -20...+40 °C -20...+40 °C -20...+40 °C
Interval de temp. de depozitare ~ -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
Clasa EMC A A A
Grad de protectie 1P23S 1P23S IP23S
Dimensiuni exterioare LxIxi 565x218x 339 mm 650x 230x 410 mm 670 x 240 x 465 mm
Greutatea fara accesorii 9.7kg 10.9 kg 14.4kg

—_—
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CONFIGURATII MODEL

X5 FastMig permite diferite configuratii de sistem pentru diferite aplicatii. Toate combinatiile de modele de sursa de curent
si derulatoare de sarma X5 sunt posibile si permit sudarea, dar liniile directoare de configurare prezentate in tabelul de mai
jos trebuie urmate pentru a accesa toate caracteristicile fiecarei optiuni de configurare.

Cerinte minime de configurare X5 FastMig pentru fiecare sistem (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL ¢ X5 FASTMIG AUTO @ X5 FASTMIG PULSE ¢

Derulator Derulator X5 200 Manual Derulator X5 300 AP Derulator X5 300 AP
Derulator X5 300 Manual Derulator X5 300 APC Derulator X5 300 APC
Derulator X5 Wire HD300 M Derulator X5 HD300 AP Derulator X5 HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC Derulator X5 HD300 APC
Sursa de curent Sursa de curent X5 400 Sursa de curent X5 400 Sursa de curent X5 400 Pulse
Sursa de curent X5 500 Sursa de curent X5 500 Sursa de curent X5 400 Pulse+

Sursa de curent X5 500 Pulse
Sursa de curent X5 500 Pulse+
Sursa de curent X5 400 MV Pulse+

Y X5 FastMig Manual este destinat suddrii cu comenzi manuale.
2 X5 FastMig Auto permite, de asemenea, sudarea automatd 1-MIG cu procese suplimentare de sudare ca optiune.
% X5 FastMig Pulse permite, de asemenea, sudarea automata 1-MIG si puls, cu procese suplimentare de sudare ca optiune.

—_—
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Vedeti mai multe specificatii tehnice: Informatii pentru comanda:

) kemp.cc/x5/manuals E

) kemp.cc/x5/product-codes

COD QR
X5 FastMig este echipat cu un cod QR unic si scanabil. Permite accesul usor la toate informatiile relevante, cum ar

fi numarul produsului, numarul de serie, specificatiile tehnice, codurile de comanda, consumabilele, manualele
de utilizare, site-urile web, dealerii locali si informatiile de contact ale atelierului. Toate informatiile pot fi

gasite cu o singura scanare cu telefonul mobil.
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Concepute pentru
sudori

Kemppi este lider de design in industria de sudare cu arc.
Suntem dedicati pentru stimularea calitatii si productiviatii de sudare
prin dezvoltarea continua a arcului de sudare.

Kemppi furnizeaza produse avansate, solutii digitale si servicii pentru
profesionisti, de la companiile de sudare industriale la contractanti
individuali. Principiul nostru director urmareste utilitatea si fiabilitatea
produselor noastre. Operam impreuna cu o retea de parteneri foarte
competenti, din peste 70 de tari pentru ca expertiza sa fie disponibila
la nivel local.

Cu sediul in Lahti, Finlanda, Kemppi numara peste 800 de experti
angajati, in 17 tari si inregistreaza un venit de 178 MEUR.

www.kemppi.com | @ @ © O ®

& KEMPPI



http://www.kemppi.com/

